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PRESCRIZIONI GENERALI:
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4xo14 - M12 STRUTTURA SUL POSTO PER VERIFICARE CON ESATTEZZA LE MISURE
l yu E LE QUOTE ALTIMETRICHE PRIMA DELLA MESSA IN PRODUZIONE
pait

> PER TUTTI GLI ELEMENTI ESEGUIRE ZINCATURA A CALDO
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- Collegamenti bullonati con bulloni ad alta resistenza di classe 8.8 0 10.9

g i g Progetto generale e Progetto rete di distribuzione:
1 COLLEGAMENT! integrazione delle prestazioni 28.06.2021
specialistiche: G COGEST
q P - | collegamenti saldati dovranno essere del tipo ad arco elettrico codificati secondo la norma .
X X UNI EN ISO 4063:2001. Procedimenti diversi dovranno essere sostenuti da adeguata Dott. Ing. Marco Volpin o . Il Responsabile

_________ documentazione. Dott. Ing. Emiliano Corsi del Procedimento
_________ - L'intero processo di saldatura dovra rispettare prescrizioni e norme previste dalle NTC 2018 (punto . )

q P q 11.3.4.5). Geom. Marco Ardizzoni

Progetto opere
elettromeccaniche:

ELTEC s.r..

- | collegamenti bullonati devono essere realizzati con bulloni conformi per dimensioni alle norme UNI
EN ISO 4016:2002 ed UNI 5592:1968 e classificati secondo la norma UNI EN ISO 898-1:2001. Gli
elementi (viti e dadi) vanno associati come indicato nelle NTC 2018 (tabella 11.3.XIl).

DIMENSIONE DEI FORI DOPO LA ZINCATURA Societa di ingegneria

Per. Ind. Deris Ortali

Indagini geologiche:

- Mbullone + 1,5mm

VANO POMPE
COPPIA DI SERRAGGIO DELLA BULLONERIA
. D BULLONI Ts [N x m] TASSELLI Ts[Nx m ] Progetto impianti elettrici: | Doft. Geol. Antonio Mucchi
s S o e e e e 7 M 12 90 50 Collaboratori A A ENGINEERING Coordinamento sicurezza:
7 7 7 M 14 144 ollaboratori: e renene
//%m/////////l//% ; M 16 225 125 Dott. Ing. Laura Montanari DI ANGELINI ANDREA LIVIA BURINI
I / | N A SALDATURE - Per. Ind. Andrea Angelini ) ’
/ I\ - Per. Ind. Lorenzo Fanfini Dott. Ing. Livia Burini
/ VAN I SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE AD ARCO ELETTRICO (EN ISO 4063:2011) - ng.
. % N H SALDATURE ESEGUITE DA PERSONALE QUALIFICATO (EN ISO 9606-1:2013) Rev. Descrizione Redatto Verificato Approvato Data
k% /,/’/ \\\\ | GIUNTI SALDATI A Emissione M. Fraulini F. Fabbri D. Ortali Aprile 2021
/ H | GIUNTI SALDATI VANNO REALIZZATI CON CORDONI DI SALDATURA AD ANGOLO CON B Revisione per verifica progetto M. Fraulini F. Fabbri D. Ortali Agosto 2021
/ A I LATO PARI ALLO SPESSORE PIU' PICCOLO DA SALDARE c

CONNETTORI ACCIAIO - CALCESTRUZZO

Inghisati con resina epox tipo Fischer FIS EN
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